
缝纫线价格 vs 缝纫线成本 

 
介绍 
 

缝纫线价格和缝纫线成本通常被混为一谈，实际上两者的意思有很大的不同。缝纫线价

格通常指的是从你的生产商取货所要付的金额，分含运费的价格和不含运费价格。缝纫线成

本指的是包含购买价格在内的所有缝纫线性能方面的成本。 

缝纫线通常是一种被忽略的辅料，许多零售商，代理商和工厂把它作为一种只需颜色正

确价格合适就行的日用辅料。许多人的观点是“缝纫线就是线，都是一样的，因而只管颜色

和价格就行了”。 

然而，仔细考虑一下: 缝纫线成本在缝制一件产品的总成本中只占很小的比例，但却对

缝步安全承担了 50%的责任。 

下面是一个普通的案例：一家生产商理解缝纫线价格和缝纫线成本不同的过程。远东有

一家生产船员裤的生产厂商，他们的产品需要重水洗处理，他们水洗之后的平均修补率是

48%。对他们的这种情况评估之后，我们建议他们用涤纶包芯线代替当地生产的低廉涤纶短

纤线。起初他们因为包芯线售价太高反对换线，但却同意做一次大的实验。实验的结果是使

用更高性能的包芯线缝制的产品，水洗之后平均修补率低于 2%。而且缝纫车间的断线率和

重缝问题都大大减少。毫无疑问，工人都能准时的完成生产任务，总的生产成本也就大大降

低了。 

尽管如此，这位工厂经理还是对购买这种高性能缝纫线犹豫不决，并且声称他们的劳动

力低廉，他们能够承受服装的高修补率。讨论期间，我们承认包芯线价格偏高，他们的劳动

力费用确实很低，但是，我们指出了许多与缝纫线性能相关的其它成本，他们包括： 

需要更多的设备和操作工 

l 额外增加缝纫设备在世界各地成本都是昂贵的。 

每个生产单位有更高的管理费用 

l 生产场地 

l 各种设施和电力 

l 培训费用 

l 更高的保养费用 



l 更长的交货时间，可能延误交期导致索赔 

l 发现质量问题被零售商拒付  

l 不能修补的次品面料和其他昂贵辅料的浪费 

l 被客户当成低品质的供应商 

对这些隐性成本的认识使我们的客户确信，通过更换更高性能的缝纫线来减少服装生产总 

缝纫线成本是一个明智的选择。更进一步的说，现在有一种方法能在不使缝纫线可缝性和缝 

制效果打折的情况下，减少总的缝纫线成本。 

如何减少总的缝纫线成本 
 

下面列举了许多实用的减少缝纫线成本的方法： 

l 使用高性能缝纫线来减少总的缝纫线成本。 

l 减少缝纫线的消耗量。 

l 改用更便宜类型或更细的缝纫线来做包边线和底线。 

l 尽可能使用自然色或白色的线 

改用更细的缝纫线  
 

更细的缝纫线通常价格更便宜，因而，您应该尽可能使用细的缝纫线。但一定要记住，

普通平缝的面线和底线都必须保持足够的强力。如下展示了使用更细缝纫线做面线在缝纫线

成本方面的不同牛仔裤缝纫线成本比较 

可供选择的线尺寸:                       % 节省成本 

T-120 Perma Core®                         0% 

T-105 Perma Core®                       - 9.4% 

T-80   Perma Core®                      - 18.8% 

T-60   Perma Core®                      - 22.6% 

在锁链底缝步和包边缝步，使用更细的缝纫线做底线也不会降低缝步的强力。 

例如:   制作牛仔服装在不同的操作使用不同尺寸的缝纫线 

面线             T-80, T-105, T-120 

锁链底缝步底线         T-60 



包边缝                T-40 

通常情况下这样选择能够减少缝纫线成本 10%-15%. 

 

尽量使用自然色或白色 
 

自然色或白色缝纫线因为不需要染色通常价格比其他颜色便宜。最便宜的纯棉线或棉包

芯线就是自然色或米白色。因为涤纶缝纫线的天然颜色就是白色，所以最便宜的涤纶缝纫线

是白色而不是自然色。如果客户指定用米白色涤纶缝纫线，那还要进行染色处理，从而增加

了成本。 

 

缝纫线成本对比 
 

Men’s Zipper Fly - Relaxed Fit Jean 

Topstitch  = T-105, 

Non-stress seams, Loopers & Overedge = T-60 & T-40 

 

可选择的缝纫线: % 节省成本 

100% 染色的棉包芯线   0% 

自然色的棉包芯先   6.5% 

100% 染色的涤纶包芯线   6.9% 

白色的涤纶包芯线   11.8% 

 

换用更便宜的缝纫线类型 
 

换用更便宜的缝纫线类型通常是可选择的，但是，如上所述，这样会相对降低成品服装

的质量，除非不考虑进行拉力测试。一般来说，更换底线对可缝性和缝制效果的影响相对较

少。例如，涤纶短纤维，喷射性缠绕或者组织化缝纫线做底线和包边线能够代替更贵的包芯

线，减少总的缝纫线成本。 

 



减少缝纫线的消耗来降低成本 
另一个减少缝纫线成本的选择是减少缝纫线的消耗。我们可以通过改变车缝类型，在缝

纫设备上使用自动开启和停止装置，控制缝纫线浪费。两线包缝消耗的缝纫线比三线包缝大

约省 21%。如果只是为了防止布边脱散的，而且很注重包缝对缝纫线的消耗量的话，这种

车缝改变或许是一个不错的选择。 

 

总结 
 

通过以上提供的信息您可以看出，除了选用更便宜的缝纫线之外还有许多方法降低缝纫

线成本。缝纫线价格和缝纫线成本是不一样的。A&E 拥有经过专业训练的员工，能够帮你

做出正确选择，使您的产品质量和成本最优化。如果您有任何问题请与您当地的 A&E 销售

人员，GRS 代表或者 A&E 技术服务团队联系。 

 


